
 

 

 

 مسابقات ملي مهارت  دوره دومینبیست و 

 (کشوري حلهمر تجهیزات کارگاهي )

 CNC فرزرشته : 

 07جهاني رشته : کد

 دقیقه 30ساعت و  4مدت زمان پروژه :

 رشته : ....................

 .............جهاني رشته :  کد



مرحله کشوری –دوره مسابقات ملی مهارت  دومینبیست و                    

 

رقابت کننده و با دو دستگاه  10: )لیست زیر به عنوان تجهیز کارگاه و براي استفاده  کارگاهي و ابزار فهرست تجهیزات

 (تنظیم شده است

 واحد تعداد نام مواد مصرفی رديف

 دستگاه 2 با قابلیت تعويض ابزار اتوماتیک fanucکنترلر  CNCماشین فرز  1

2 

با  intel core i9پردازنده چند هسته ای -10ويندوز -بیتی 64 کامپیوتر 

يا معادل ان حداقل با  nvidia Quadroگیگابايت رم و کارت گرافیک 8حداقل 

 گیگابايت فضای خالی روی هاردديسک  160حداقل  -گیگابايت حافظه 2

 دستگاه 4

 عدد 4  میز کامپیوتر 3

 عدد 4 جهت کامپیوترها صندلی 4

 عدد 12 به تعداد کارشناسان میز کنفرانس با صندلی 5

 دستگاه 1 پرينتر 6

 عدد 1 صفحه صافی با پايه 7

 عدد 1 میز با گیره قابل تنظیم 8

 عدد 2 سانتی متری 20گیره هیدرولیکی  9

10 Tool stand  عدد 2 نصب شده بر روی میز کار 

 عدد 3 کابل انتقال برنامه به دستگاه 11

 عدد 2  کابینت ابزار 12

 عدد 2 آچار فرانسه 13

 عدد 2 آچار تخت 14

 عدد 2 آچار آلن 15

 عدد 1  کولیس پايه دار ديجیتال 16

 عدد 3 سانتی متری 20کولیس ديجیتال  17

 عدد 2 0-25میکرومتر ديجیتال  18

 عدد 2 25-50میکرومتر ديجیتال  19

 عدد 2 50-75میکرومتر ديجیتال  20

 عدد 2 75-100میکرومتر ديجیتال  21

 عدد 2 سانتی متری ديجیتال 15میکرومتر عمق سنج  22

 عدد 1 میلی متر( 30تا  20)برای قطر  میکرومتر سه فک ديجیتال 23

 عدد 10 کولت فشنگی خور با آچار 24

 عدد 4 سه نظام خور  با آچارکولت  25

 عدد 1 کولت کف تراش 26

 عدد 2 کولت قلاويز 27

  ازهرکدامعدد M10  , M8 2زود تعويض شو قلاويز  28

 سری 4 جعبه فشنگی کامل مطابق دستگاه های فرز 29

 عدد 10 )چهارپر( 20قطر   HSSتیغه فرز انگشتی  30
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 عدد 10 )چهارپر(18قطر   HSSتیغه فرز انگشتی  31

 عدد 10 )چهارپر(16قطر   HSSتیغه فرز انگشتی  32

 عدد 10 )چهارپر(12قطر   HSSتیغه فرز انگشتی  33

 عدد 10 )چهارپر(10قطر   HSSتیغه فرز انگشتی  34

 عدد 10 )چهارپر(8قطر   HSSتیغه فرز انگشتی  35

 عدد 10 )چهارپر(6قطر   HSSتیغه فرز انگشتی  36

 عدد 10 )چهارپر(5قطر   HSSتیغه فرز انگشتی  37

 عدد 10 )چهارپر(4قطر   HSSتیغه فرز انگشتی  38

 عدد 10 درجه HSS  90 پخ زنیتیغه فرز  39

 عدد 10 میلیمتر 5مته قطر  40

 عدد 10 میلیمتر 7/6مته قطر  41

 عدد 10 میلیمتر 5/8مته قطر  42

 عدد 10 میلیمتر  8/9مته قطر  43

 عدد 3 با باتری اضافه لبه ياب نوری 44

 از هرکدام عدد M10  , M8 5قلاويز ماشینی  45

 عدد 10H7 5برقو  46

 عدد 3 میلیمتر  63کف تراش قطر  47

 عدد 30 تیغچه برای کف تراش  48

 عدد 2 چکش مسی 49

 عدد 2 چکش آهنی 50

 عدد 4 سوهان نرم 51

 سری 2 سوهان دم موشی 52

 عدد 2 گیگابايت جهت انتقال اطلاعات 8فلش  53

 دستگاه 2 لیتری 250کمپرسور باد  جهت دستگاه ها   54

 عدد 10H7 2فرمان برو نرو  55

 سری 2 آچار ستاره ای )خورشیدی( 56

 عدد 2 لات و نگهداری قطعاتآکمد ابزار با قفل جهت ابزار  57

 سری 1 سنبه شماره زن 58

 عدد 10 3.15مته مرغک  59

 عدد 2 ساعت انديکاتور با پايه 60

 سری 2 پارچه 18زيرکاری استاندارد  61

 عدد  2 سنج(  Zارتفاع سنج ابزار ) 62

 بسته A4 2کاغذ  63

 عدد از هرکدام  15 مداد -خودکار –ماژيک  64

 عدد 1 میز پذيرايی 65

 عدد 1 ساعت ديواری 66
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 عدد 1 لوازمجعبه کمکهای اولیه با  67

   کاتالوگ دستگاه ها 68

  به تعداد لباس کار برای کارشناسان و رقابت کنندگان 69
 

  دستگاه های فرزCNC  ترجیحا  مطابق کنترلر موجود در مراکز فنی و حرفه ای(fanuc oi – mb) لحاظ گردد تا

 با توجه به کمبود زمان ، نیازی به آموزش رقابت کنندگان، قبل از مسابقات نباشد.

  در صورت مغايرت دستگاه ها با دستگاه های فنی و حرفه ای ،جهت رفع ايرادات احتمالی در ماشینها در حین

 .نیاز خواهد بود حضور مداوم يک نفرتعمیرکار از سوی تامین کننده مسابقات، 

 جنس تمامی تیغه فرز هاHss  ابزار(د.)لبه های به هم رسیده در مرکز می باشقابلیت نفوذ از کف  وبا 

  نرم افزارهای زير جهت نصب و استفاده در حین مسابقات پیش بینی می گردد لذا وجود فايل قابل نصب از آنها در

 .محل مسابقات ضروری خواهد بود

Power mill   -    Catia   -  Solid works –Master cam  -NX 

 ه تهیه شود ، هرچند در لیست همراه رقابت پیشنهاد میگردد لباس کار و کفش ايمنی  ترجیحا از سوی تامین کنند

 کننده اعلام شده است.

  پیشنهاد میگردد در جانمايی رشته ها، رشته های تراشcnc  و فرزcnc  در مجاورت هم قرار بگیرند تا در صورت

 لزوم از تجهیرات مشترک امکان استفاده باشد.

  بايستی لحاظ گردد. لوازم برقیو پريز و اتصالات برق برحسب تعداد کامپیوترها و دستگاهها 

 


